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ABSTRAK

Regon Samulung “pengaruh variasi arus las posisi bawah tangan terhadap sifat
kelenturan dan struktur mikro pada pengelasan baja ST 37”. Dibimbing Oleh : Dr.Ir.
Frans R. Bethony, ST.,MT. Dan Ir. Formanto Paliling, ST.,MT.

Tujuan Penelitian Ini Adalah Untuk Mengetahui Pengaruh Variasi Arus Terhadap
Kelenturan Dan Struktur Mikro pada pengelasan SMAW Menggunakan Material ST 37.

Metode Penelitian Yang Saya Gunakan Pada Penelitian Ini Adalah Dengan Arus
Pengelasan 80 A, 90 A, Dan 100 A. Penelitian ini dilaksanakan Di Laboratorium Teknik
Mesin Universitas Kristen Indonesia Toraja, Bengkel las SMKN 3 Toraja Utara, Balai
Besar Pelatihan Vokasi Produktivitas Kota Makassar, Dan Laboratorium Material
Teknik FT- Universitas Muslim Indonesia. Kemudian Dibandingkan Dengan Spesimen
Normal Dengan Menggunakan Elektroda E-6013 Spesimen Yang Digunakan Pada
Penelitian Ini Adalah ST 37 Dengan Standar Pengujian Spesimen ASTM D790-02
Kemudian Setelah Itu Diuji Dengan Pengujian Kelenturan Dan Stuktur Mikro.

Berdasarkan Hasil Penelitian Ini Pada Pengujian Kelenturan Tertinggi Terdapat
Pada Kondisi Tampa Perlakuan Dan Untuk Perlakuan Dengan Nilai Kelenturan
242,725 N/mm? Untuk Kondisi Dengan Menggunakan Perlakuan Kelenturan Tertinggi
Pada Arus 80 A Dengan Nilai 170,677 N/mm? Dan Untuk Terenda Pada Arus 100 A
Dengan Nilai 142,070 N/mm? Untuk Sruktur Mikro Ferrit Terdapat Pada Spesimen 80
A dan Untuk Sturtur Perlit Terbantyak Terdapat Pada Variasi Arus 100 A.

Kata Kunci :Kelenturan, Struktur Mikro, Variasi Arus,ST 37
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NOMENKLATUR

Simbol Besaran Satuan
A Arus Ampere
Ao Luas penampang mm?

C Carbon %

Cu Tembaga %

Cr Cromium %

D Diameter mm

E Elastisitas Joule

F Beban N

Fe Besi %

M Massa Kg

Mn Mangan %

Si Silikon %

T Temperatur °C

W Usaha Joule

m Panjang meter
N Gaya Newton
c Tegangan Bending Mpa

of Bending N/mm

Xi



