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Gambar L.1 Spesimen baja ST 42

Gambar 1.2 spés
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Gambar L.4 pahat setelah dipasang di eretan




Gambar L.6 pengukuran getaran pahat



Gambar L.8 mencatat data hasil pengukuran
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Gambar L.10 mengukur kekasara permukaan menggunakan Surface Roughness
Tester
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Perguruan Tinggi : Universitas Kristen Indonesia (UKI) Toraja

Judul Tugas Akhir  : Pengaruh Kecepatan Putaran Spindel Mesin Bubut Terhadap Getaran

Pahat HSS Tungsten Dan Kekasaran Permukaan Pada Baja St 42.

Tabel Putaran Terhadap Kekasaran

Kecepatun e o "Tingkav‘it' keka_séran (pm)
No | putar Specimen | e
~@m) | | Rai | Raz | Ras | Ras | Ras
1 17,30 | 14,22 | 2,39 6,67 1,93
1 180 2 8,12 | 12,00 | 12,81 | 5,81 5,20
3 8,46 9,76 | 11,90 | 7,13 9,70
1 6,82 8,69 6,12 6,76 | 5,10
2 280 2 6,54 6,89 6,86 6,99 6,90
3 11,62 | 8,57 | 14,56 | 9,82 6,88
1 6,87 6,80 6,89 6,88 | 4,23
3 380 2 5,44 4,54 7,61 3,95 5,41
3 7,78 4,99 6,82 6,94 | 2,14




Tabel Putaran Terhadap Getaran :

Kecepatan

No pufar Shakiiien Getaran (mm/s)
(rpm) nl n2 n3 n4 nsS
1 2,2 1,7 1,5 2,0 2,5
1 180 2 2,0 2,2 1,9 2,2 2;1
3 1,5 1,3 1,5 1,6 1,1
1 2,0 1,9 2;1 3,5 1,5
2 280 2 4,3 3,3 2,6 2,7 2,6
3 3,3 2,7 2,6 3,5 2,8
1 6,2 2,8 5,5 3,5 3,2
3 380 2 3,3 2,9 2.5 31 3,3
3 3,8 2,1 3,7 3,3 2,2
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