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ABSTRAK 

 

Andarias Gaga Patandung, pengaruh variasi kecepatan putaraan terhadap 

kekasaran baja ST 90 dan frekuensi getaran pahat insert karbida dengan 

menggunakan media pendingin SAE 40 . Dibimbing oleh Ir. Chendri Johan, S.T., 

M.T. dan Ir. Formanto Paliling, S.T., M.T. 

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh variasi kecepatan 

putaran terhadap kekasaran permukaan dan frekuensi getaran pada pembubutan 

baja ST 90 menggunakan pahat insert karbida dengan media pendingin SAE 40. 

Metode penelitian yang digunakan adalah metode studi pustaka dan 

penelitian lapangan melakukan uji kekasaran dan frekuensi getaran menggunakan 

pahat insert karbida dengan kecepatan putar spindel 200 rpm, 400 rpm, dan 600 

rpm pada pembubutan baja ST 90 menggunakan media pendingin SAE 40. 

Pengaruh kecepatan putaran terhadap kekasaran permukaan pada 

pembubutan baja ST 90 yakni semakin rendah kecepatan putaran maka nilai 

kekasaran permukaan semakin tinggi . Nilai kekasaran permukaan baja ST 90 yang 

paling tinggi terjadi pada kecepatan putaran 200 rpm dengan nilai kekasaran 

0,431μm dan kecepatan putaran 600 rpm menghasilkan kekasaran permukaan 

paling rendah sebesar 0,364 μm. Adapun nilai getaran pahat insert karbida pada 

pembubutan baja ST 90 yakni semakin tinggi frekuensi getaran pahat maka nilai 

getaran semakin tinggi, memiliki nilai tertinggi pada kecepatan putaran 600 rpm 

sebesar 0,150 mm/s dan nilai getaran terendah pada kecepatan 200 rpm sebesar 

0,128 mm/s. 

 

Kata kunci: Kekasaran Permukaan, Frekuensi Getaran, Mesin Bubut, Baja ST 90, 

Pahat insert karbida, SAE 40. 
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NOMENKLATUR 

Besaran Simbol Satuan 

Diameter D mm 

Panjang pemotongan Lt mm 

Kedalaman potong A mm 

Ferrum Fe % 

Diameter awal Do mm 

Temperatur T °C 

Frekuensi F mm/s 

Kecepatan pemakanan Vf mm/min 

Waktu pemotongan Tc Min 

Kecepatan penghasil geram Z cm³/min 

Cobalt Co % 

Chromium Cr % 

Vanadium V % 

Kekasaran rata-rata aritmatik Ra µm 

Rata-rata kedalaman 

kekasaran 
Rz mm 

Jari-jari R mm 

Nikel Ni % 

Diameter akhir Dm mm 

Kecepatan potong V m/min 

Putaran mesin N rpm 

 


