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ABSTRAK

Oktavianus Asyer Samma’2026, Studi Karakteristik Pengaruh Variasi Hoding
Time Pada Proses Pack Carburizing Arang Sekam Padi (Rice Husk Charcoal)
Terhadap Keausan Dan Struktur Makro Baja ST 37. Program Studi Teknik Mesin,
Fakultas Teknik, Universitas Kristen Indonesia Toraja. Dibimbing oleh Dr. Ir.
Nitha, S.T., M.T., IPM., ASEAN., Eng. dan Ir. Fikran, S.T., M.T.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi holding time pada
proses pack carburizing menggunakan arang sekam padi (rice husk charcoal)
terhadap laju keausan dan struktur makro baja ST 37. Metode penelitian yang
digunakan adalah metode eksperimen dengan proses pack carburizing pada
temperatur 850°C menggunakan campuran 90% arang sekam padi dan 10% NaCOs
sebagai aktivator. Variasi holding time yang digunakan yaitu 30, 60, 90, 120, dan
150 menit, kemudian dilanjutkan dengan proses quenching menggunakan media
air. Pengujian yang dilakukan meliputi uji keausan dan pengamatan struktur makro
untuk mengetahui perubahan karakteristik permukaan baja setelah perlakuan.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa peningkatan holding time menyebabkan laju
keausan baja ST 37 semakin menurun. Nilai laju keausan rata-rata raw material
sebesar 0,001 gr/s, sedangkan pada variasi holding time 30, 60, 90, 120, dan 150
menit berturut-turut sebesar 0,0009 gr/s, 0,0008 gr/s, 0,0007 gr/s, 0,0005 gr/s, dan
0,0004 gr/s. Hasil ini menunjukkan bahwa semakin lama waktu penahanan,
semakin banyak karbon yang berdifusi ke permukaan baja sehingga meningkatkan
ketahanan aus material. Pengamatan struktur makro juga menunjukkan adanya
perubahan lapisan permukaan yang mendukung peningkatan sifat mekanik baja ST
37.

Kata Kunci: Baja ST 37, Pack Carburizing, Arang Sekam Padi, Holding Time,
Keausan, Struktur Makro.
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