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KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET, DAN TEKNOLOG!

DIREKTORAT JENDERAL PENDIDIKAN VOKAS|
BALAI BESAR PENGEMBANGAN PENJAMINAN MUTU PENDIDIKAN VOKASI
BIDANG OTOMOTIF DAN ELEKTRONIKA

SERTIFIKAT

Nomor: 02286.1/07.6/PP.00.00/2023

Diberikan kepada:

SMKN 2 KENDARI

Sebagai Peserts pada Kegiatan
Upskilling dan Reskilling Guru Kejuruan Berstandar Industri
dengan judul Teknik Pengelasan GMAW dan FCAW
yang diselengoarakan oleh BBPPMPY Bidang Otomotif dan Elektronka tanggal 31 Juli s.d. 23 Agustus 2023
di SMKN 10 Makassar dan PT. Industri Kapal Indoresia (Persero), dengan hasil:

‘Made Ardana, 5.Pd., M.T.
1592031006
2

Mama : Irwan, 5.P4.T, M.Pd.Gr Nomor: Q2286170749 00002023
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LAMPIRAN 11

Gambar 2. Proses pengelasan Baja ST 40
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Gambar 4.Proses pemotongan Baja ST 40 setelah di las
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Gambar 6. Pebgujian Impact pada spesimen arus 90 Ampere
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Gambar 8. Pebgujian Impact pada spesimen arus 110 Ampere
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Gambar 9. Proses pembuatan cetakan pada struktur mikro

Gambar 10. Proses spesimen struktur mikro setelah di cetak
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Gambar 11. Proses pengamatan struktur mikro baja ST 40
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