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ABSTRAK

EMANUEL PALILING, Pengaruh Variasi Arus Las Mig Menggunakan CO?
Terhadap Ketangguhan Dan Struktur Mikro Pada Material Baja ST 40 Posisi Las
1G Dr. Ir Frans Robert Bethony, ST., MT. dan Ir.Christof Geraldi
Simon,ST.,MT.

Pengelasan merupakan teknologi yang sangat penting untuk diterapkan
pada proses manufaktur dan industry modern seperti pada bidang industri
otomotif, Teknologi pengelasan mempunyai dampak yang merugikan terhadap
suatu material yang telah mengalami beberapa kali proses pengelasan, seperti
proses perbaikan ataupun pengelasan ulang .Tujuan pada penelitian ini yaitu untuk
mengetahui Pengaruh Variasi Arus Las 1G Menggunakan CO? Terhadap
Ketangguhan Dan Struktur Mikro Pada Material Baja ST 40 Posisi Las 1G

Penelitian ini merupakan penelitian eksperimental, yang bertujuan untuk
mengetahui pengaruh variasi arus las terhadap ketangguhan dan struktur mikro
pada baja ST 40 dengan metode pengelasan 1G menggunakan gas pelindung CO-
pada posisi las 1G

Berdasarkan variasi arus yang digunakan pada penelitian ini terhadap
pengujian ketangguhan dan struktur mikro Baja ST 40 menggunakan kawat las
ER 70S-6 dapat di simpulkan bahwa variasi Arus pada pengelasan MIG
berpengaruh pada ketangguhan Baja ST 40 dimana ketangguhan tertingi pada
Arus 110 A dengan nilai 2,58 J/mmz2. karena membuat material menjadi lebih kuat
dan tidak mudah patah pada proses pengujian ketangguhan Variasi arus pada
pengelasan 1G berpengaruh pada Struktur mikro Baja ST 40 dimana semakin
tinggi arus yang digunakan pada pengelasan MIG maka semakin jelas butiran ferit
di bandingkan dengan butiran ferlit.

Kata Kunci : Pengelasan MIG (Metal Inert Gas), Baja ST 40, Variasi Arus,
Ketangguhan, Struktur Mikro.
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BESARAN
Arus
Luas penampang
Carbon
Tembaga
Cromium
Diameter
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