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Gambar 2. Proses pembuatan center bore pada spesimen
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Gambar 4. Pemasangan spesimen pda cekam mesi'rﬁ)'ubut
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Gambar 5. Méngatr kedalaman potong pada spesimen
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Gambar 6. Proses pembubutan spesimen
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Gambar 8. Pengukuran kekasaran permukaan spesimen
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Judul Tugas Akhir  : Pengaruh kecepatan putaran dan kedalaman potong menggunakan
pahat karbida Nobium (Nb) terhadap kekasaran permukaan
Stainless Steel 304,

Pengaruh variasi kecepatan putaran pada permukaan Stainless Steel 304 :

| i Kecepatan Tingkat kekasaran '
No. | Putaran P'::::"“ Sp (Ra)
l (rpm) P R | Re | B | Re | Rs
|
- Kedalaman | 4 |y 473 | 1,132 | 1,090 | 0,955 | 0,975
Potong |
mm
I 240 2 | 1,170 | 1165 | 1,120 | 0,965 | 1,045
k
l Mfk‘:oz 3 | 1.30 ] 1,190 | 1,125 | 1,230 | 1,280
| mm/rev
1 | 1,100 | 0,893 | 0,832 | 1,015 | 0,930
Pahat
2 300 Karbida | 2 | 0,950 | 0,985 | 0,850 | 0,887 | 0,873
Nobium
(Nb) 3 | 1.009 | 0,934 | 0,895 | 0,930 | 0,987
| Matenial | | | 0827 | 0,760 | 0,681 | 0,702 | 0,655
Sterinless | =
3 360 Steel304 | 5 | 5857 | 0,792 | 0,865 | 0.846 | 0,945
Dry
furmng | 3 | 0.760 | 0.710 [ 0,807 | 0,890 | 0,748




Pengaruh vanast kedalaman potong pada permukaan Stanless Steel 104

No,

L2

-

. _ .
Tingkat kekasaran |
| Kedslaman | Parameter ! (Ra) _ |
m '...' _‘p i . .
| (mm) l Ry Ry R R Rse |
| i
Kecepatan |y | og10 | 0,820 0710 | 0635 | 0KSS '
Putaran l | | I
| 0mpm | 5 ] 0,850 | 0,62¢ ‘1 0,642 ( 0,620 | 0,785 |
Crerak | i 1
| Makan 0,2 \ 3 " 0,750 | 0,655 | 0,765 | 0710 l 0,630 |
mmrey i | ’
| | 1 0970|0007 | 0835 0815|0792
Pahm ! — =
IS | Kabida | 2 | 1032|0953 | 0.980 | 1.105 | 1,156
 Nobtum  —— - = t ! 3
L (N 3| 1144 | 1,087 | 0,965 | 1,122 | 0,988
4 e — -
Matenal | |y 185 | 1240 | 1213 | 1.056 | 0,975
‘ Steunless =
Nteel 304
2 | Sl 2 1210 1342 1,053 | 0975 | 0926
Dry ]
! rurnane | 311100 1.285 11,260 | 1.134 | 0.987
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