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ABSTRAK 

Dhimas Rante limbong. 2025. Efektivitasvariasi volume persentase energizer 

NaCO₃ pada proses pack carburizing arang cemara terhadap kekerasan dan case 

depth Baja ST 37. Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas 

Kristen Indonesia Toraja. Dibimbing oleh Dr. Ir. Nitha, S.T., M.T., IPM., 

ASEAN.Eng. dan Ir. Chendri Johan, S.T., M.T. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi volume persentase 

arang cemara dan natrium karbonat (NaCO₃) dalam proses pack carburizing 

terhadap nilai kekerasan dan kedalaman karbon (case depth) pada baja karbon 

rendah jenis ST 37. Proses carburizing dilakukan pada temperatur 800°C dengan 

waktu tahan (holding time) selama 1 jam dan media pendingin berupa air. Variasi 

persentase yang digunakan adalah 90% AC + 10% NaCO₃, 80% AC + 20% NaCO₃, 

70% AC + 30% NaCO₃, dan 60% AC + 40% NaCO₃. 

Hasil pengujian menunjukkan bahwa semakin rendah persentase arang cemara 

dan semakin tinggi kandungan NaCO₃, maka nilai kekerasan baja ST 37 meningkat, 

dengan nilai kekerasan tertinggi tercatat pada komposisi 60% AC + 40% NaCO₃ 

sebesar 105,33 kg/mm². Selain itu, kedalaman karbon tertinggi yang diperoleh dari 

proses ini adalah 0,272 mm. Dengan demikian, komposisi media carburizing 

berpengaruh signifikan terhadap peningkatan kekerasan dan case depth baja ST 37. 

Kata kunci: Pack carburizing, arang cemara, baja ST 37, kekerasan, case depth, 

natrium karbonat. 
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 NOMENKLATUR 

BESARAN SIMBOL SATUAN 

Kekerasan brinnel HB kg/mm
2
 

Kekerasan vickers HV kg/mm
2
 

Kekerasan rockwell HRB kg/mm
2
 

Diameter Identor Bola Baja D Mm 

Temperatur T 
o
C 

Waktu Pemanasan T (S) 

Beban P Kg 

 


