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ABSTRAK 

Irpan Marea’. "Pengaruh kecepatan putaran mesin bubut dan frekuensi getataran 

pahat Carbide Ti terhadap kekasaran permukaan material baja ST42. Dibimbing 

oleh Dr. Ir. Yafet Bontong, S.T., M.T.dan Ir. Formanto Paliling, S.T., M.T. 

    Industri manufaktur terus meningkat seiring dengan perkembangan ilmu 

pengetahuan dan teknologi, maka tidak heran persaingan dalam industri dalam 

mengembangkan produk yang semakin bervariasi. Adanya era globalisasi membuat 

industri bergerak guna meningkatkan kualitas, kecepatan kerja, keamanan, 

meminimalkan biaya produksi, serta ramah lingkungan. Pekerjaan yang 

dimaksudkan berupa proses pembubutan, dan proses-proses permesinan yang lain. 

Permesinan juga merupakan salah satu teknologi proses produksi yang banyak di 

jumpai dan digunakan mulai dari bengkel kecil, bidang pendidikan kejuruan, dan 

industri pembuatan komponen-komponen mesin. 

    Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui pengaruh kecepatan putaran  mesin 

bubut terhadap kekasaran permukaan material baja ST 42 dan untuk mengetahui 

pengaruh  frekuensi getaran pahat Carbide Ti terhadap kekasaran permukaan 

material baja ST 42. 

Metode penelitian yang dingunakan adalah untuk eksperimen dengan 

memvariasikan kecepatan putaran mesin bubut dan frekuensi getaran, kemudian 

mengukur kekasaran permukaan benda kerja degan alat ukur kekaasaran  

Dalam proses pembubutan dilakukan dengan menggunakan kecepatan putaran 

spindel yaitu 100 rpm, 300 rpm dan 500 rpm dengan kedalaman potong 0,5 mm. 

Pengukuran getaran menggunakan vibration meter dengan hasil tertinggi sebesar 

9,39 mm/s pada putaran 500 rpm dan yang paling rendah yaitu 8,20 mm/s pada 

putaran 100 rpm artinya semakin tinggi kecepatan spindel, maka nilai getaran pada 

pahat semakin tinggi. 

Pengukuran kekasaran menggunakan Surface Roughness Tester dengan hasil 

nilai kekasaran paling tinggi yaitu sebesar 5,28 µm pada putaran 100 rpm dan nilai 

paling rendah yaitu sebesar 3,03 µm pada putaran 500 rpm artinya semakin tinggi 

kecepatan spindel, maka nilai kekasaran permukaan pada baja ST 42 semakin 

rendah. 

 

 Kata kunci : Kecepatan putaran, Frekuensi getaran, pahat Carbide Ti, Baja ST42 
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NOMENKLATUR 

Besaran  Symbol Satuan 

Diameter  d mm 

Panjang pemotongan  lt mm 

Kedalaman potong  a mm 

Gerak makan  F mm/rev 

Kekasaran rata-rata aritmatik  Ra µm 

Rata-rata kedalaman kekasaran  Rz µm 

Ferrum  Fe % 

Diameter awal  o mm 

Kecepatan Potong  Vc m/min 

Putaran mesin  n Rpm 

Kecepatan Pemakanan   Vf mm/min 

Waktu pemotongan  tc min 

Kecepatan penghasil geram  z cm³/min 

Jari-jari  r mm 

Nikel   Ni % 

Diameter akhir  dm mm 

Cobalt  Co % 

Chromium  Cr % 

Vanadium  V % 

 

 

 


