Tabel L. 1 Jadwal kegiatan

LAMPIRAN
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Bulan
No Kegiatan
1 | Pendahuluan
9 Penyiapan material
baja ST 37
3 | Pembuatan speicimen
Proses pengujian
4 .
Eksperimen
Perampungan semua
5 o
data penilaian
6 Pembahasan hasil
penelitian
; Kesimpulan dan
saran
Seminar hasil
8 .
penelitian
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Gambar L. 2 Proses penumbukan dan pengayakan arang cemara menggunakan mesh
30



Gambar L. 3 Proses pembuatan spesimen baja ST 37

38



Gambar L. 4 Proses pencampuran arang cemara dan NaCO3
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Gambar L. 5 Proses memasukan arang cemara dan material baja ST 37 kdalam kotak
baja

Gambar L. 6 proses memasukan kotak baja kedalam furnice (dapur pemanas)



Gambar L. 7 Proses pemanasan spesimen baja ST 37 temperatur 800°C dengan
holding time 30 menit

Gambar L. 8 Proses pemanasan spesimen baja ST 37 temperatur 800°C dengan
holding time 60 menit
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Gambar L. 9 Proses pemanasan spesimen baja ST 37 temperatur 800°C dengan
holding time 90 menit

Gambar L. 10 Proses pemanasan spesimen baja ST 37 temperatur 800°C dengan
holding time 120 menit



Gambar L. 11 Proses pemanasan spesimen baja ST 37 temperatur 800°C dengan
holding time 150 menit
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Gambar L. 13 Proses pendinginan spesimen menggunakan media pendingin air

44



Gambar L. 14 Proses pembuatan cetakan menggunakan resin untuk pengujian
kekerasan

Gambar L. 15 Proses penghalusan permukaan spesimen
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Gambar L. 16 Proses pengambilan data menggunakan alat Hardness Tester
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Judul Tugas Akhir  : Pengaruh variasi halding time pada pack carburizing pada arang

cemara terhadap kekerasan dan case depth baja ST 37.

Data pengujian kekerasan material baja ST 37 proses perlakuan carburizing arang cemara pada
temperatur 800°C dengan variasi holding time

Kekerasan
Holding Time S HB Kekerasan rata-rata
(menit) (kg/mm?) (kg/mm?)
HB, | HB, [ HB; | HRBI | HRB2 | HRB3
1 99.75
Raw material 2 99.87 99.8
3 88.78
1 102.5 | 101.9 101.1
30 2 1029 | 102.1 101.4 102.7 102.1 101.33
3 102.7 | 102.3 101.5
1 103.5 | 102.9 101.8
60 2 103.1 | 102.7 100.9 |103.43 | 103.07 102
3 103.7 | 103.6 103.3
1 1044 | 103.8 103.4
90 2 107.5 | 105.7 104.4 106.83 | 105.23 103,86
3 108.6 | 106.2 103.8
1 1039 | 103.6 103
120 2 109.9 | 109.3 106.4 | 108.33 | 106.9 104.66
3 111.2 107.8 104.6




150 1 [112 1089 [1088
2 |1075 | 1063 |10ae | 1104 |107.56 |106.03
3 11117 1075 |1047




