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ABSTRAK 

IGNASIUS SURYONO. Pengaruh Diameter Kawat ER70S-6 MIG Dengan 

Proses Tempering 200˚C Terhadap Ketangguhan Dan Struktur Mikro Material 

Baja ST 42. Dibimbing oleh: Dr. Ir. Sallolo Suluh, S.T., M.T. Dan Ir. 

Formanto Paliling, S.T., M.T. 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengkaji dampak dari diameter kawat 

ER70S-6 dalam proses pengelasan metal inner gas MIG dengan ketangguhan dan 

struktur mikro material baja ST 42 setelah perlakuan tempering pada suhu 200˚C. 

Pengelasan merupakan proses yang penting dalam konstruksi karena 

mempengaruhi sifat mekanis dan mikrostruktur material.  

Dalam penelitian ini, dilakukan pengujian ketangguhan dengan metode Charpy 

pada baja ST 42 yang dilas menggunakan kawat berdiameter 1,2, 0,8, dan 0,6 

mm2 serta sampel tanpa perlakuan sebagai pembanding.  

Hasil pengujian menunjukkan bahwa spesimen memiliki nilai ketangguhan 

tertinggi yaitu diameter kawat 1,2 mm memiliki ketangguhan 2,42 J/mm², 0,8 mm 

sebesar 2,04 J/mm², dan 0,6 mm sebesar 1,46 J/mm². Pengamatan struktur mikro 

menggunakan mikroskop menunjukkan bahwa jumlah fasa perlit pada spesimen 

dengan diameter kawat yang lebih besar lebih dominan dibandingkan ferit, yang 

menunjukkan sifat mekanis yang lebih baik. Sebaliknya, semakin kecil diameter 

kawat, fasa ferit lebih dominan, yang mengindikasikan sifat yang lebih lunak dan 

kurang tahan terhadap beban impak. Berdasarkan hasil penelitian, dapat 

disimpulkan bahwa diameter kawat las MIG dan perlakuan tempering 

berpengaruh signifikan terhadap sifat mekanis dan mikrostruktur baja ST 42. 

Penggunaan diameter kawat yang lebih besar cenderung menghasilkan struktur 

mikro yang lebih kuat dan ketangguhan yang lebih baik. 

 

Kata Kunci: Baja ST 42, Pengelasan MIG, ketangguhan, struktur mikro, 

tempering. 
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NOMENKLATUR 

SIMBOL BESARAN SATUAN 

A Arus Ampere 

Ao Luas penampang mm2 

C Carbon % 

Cu Tembaga % 

Cr Cromium % 

D Diameter Mm 

E Elastisitas Joule 

F Beban N 

Fe Besi % 

G Percepatan gravitasi m/s 

M Massa Kg 

Mn Mangan % 

Si Silikon % 

T Temperatur oC 

V Viskositas kg/m 

W Usaha Joule 

𝐾 Nilai impact J/mm2 

 

 


