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ABSTRAK

SEPRIAL MATANA Pengaruh printing temperature dengan filamen PLA
terhadap kekuatan Tarik dan kelenturan menggunakan 3D printing. Dr.Ir. Yafet
Bontong,S.T.,M.T dan Ir.Formanto Paliling .ST.MT,.

Latar belakang pada penelitian mengenaih pengaruh variasi printing speed model
cubic menggunakan PLA terhadap kekuatan tarik dan kelenturan pada proses 3D
printing.

Tujuan pada penelitian ini yaitu untuk mengetahui pengaruh printing temperature
menggunakan filameen PLA terhadap kekuatan Tarik 3D printing dan untuk
mengetahui pengaruh printing temperature menggunakan filamen PLA terhadap
kelunturan menggunakan 3D printing.

Metodepenelitian yang digunakanmelipitieksperimen laboratorium. Bagaimana
pengaruhprintingtemperaturemenggunakanfilamenPLAterhadapkekuatanTarik
kelenturan menggunakan 3D printing yang kemudian di uji menggunakan
pengujian kekuatan tari dan kelenturan.

Hasil penelitian pada printing temperature berpengaruh terhadap kekuatan Tarik
jikatemperature yangdigunakanterlalu rendah, lapisantidak melekat dengan baik
mengakibatkan delaminasi kekuatan Tarik menurun. Jika terlalu tinggi bisa
mengakibatkanfilamenterlalucairdanhasilcetaktidakmaksimal.Jikatemperature
terlalurendah, lapisan-lapisantidakmelekatdenganbaik,menyebabkanhasilcetak
menjadih mudah patah dan kurang lentur. Temperature yang terlalu tinggi dapat
mnyebabkandeformasi,stringing,atauoverextrusion.Inibisamenurunkankualitas
detail cetakan dan menyebabkan struktur menjadi terlalu lunak bahkan rapu saat
dingin.

Katakunci:Printingtemperature, kekuatan,kelenturan,PLA,3Dprinting
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