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Gambar L2. Pemasangan benda kerja pada mesin bubut.
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Gambar L3. Mengatu kedalaman pahat.
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Gambar L4. Proses pembubutan.
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Gambar L6. Pengujian kekarasan permukaan.



Gambar L7. Sebelum pembubutan

Gambar L9. Spesimen setelah proses pembubutan rpm 200
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Gambar L10. Spesimen setelah proses pembubutan rpm 400

Gambar L11. Spesimen setelah proses pembubutan rpm 600
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Tabel 4.2 Data Hasil Kekasaran Permukaan (Ra) menggunakan Pahat Insert Karbida

1 1 0,368 | 0,484 | 0,534 | 0,458 | 0,151 | 0,399
200 2 0,484 | 0,369 | 0,356 | 0,827 | 0,334 | 0,474 0.431

3 0,752 | 0,446 | 0,265 | 0,228 | 0,413 | 0,421

2 1 0,393 | 0,416 | 0,539 | 0,363 | 0,325 | 0,407
400 2 0,303 | 0,313 | 0,812 | 0,312 | 0,409 | 0,430 | 0,424

3 0,249 | 0,504 | 0,581 | 0,478 | 0,363 | 0,435

3 1 0,320 | 0,356 | 0,551 | 0,328 | 0,343 | 0,380
600 2 0,349 | 0,400 | 0,173 | 0,448 | 0,488 | 0,372 | 0,364

3 0,408 | 0,325 | 0,251 | 0,398 | 0,317 | 0,340

Tabel 4.3 Data Hasil Getaran (mm/s) menggunakan Pahat Insert Karbida

1 1 0,14 [ 0,11 0,12 ] 0,11 [0,11| 0,118
200 2 0,15]0,14 0,17 ] 0,14 0,12 | 0,144 | 0,128

3 0,12]0,13]0,14 0,11 [ 0,11 0,122

2 1 0,11 0,14 0,15] 0,11 0,13 | 0,128
400 2 0,15]0,12]0,13]0,14 [ 0,13 | 0,134 | 0,142

3 0,13]0,13]0,17[0,20[0,19| 0,164

3 1 0,15 0,18 [ 0,20 [ 0,15 | 0,14 | 0,164
600 2 0,19]0,21]0,13[0,14 [ 0,11 | 0,156 | 0,150

3 0,13]0,12]0,13]0,15 0,13 0,132




