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LAMPIRAN  

 Tabel Pengamatan Keausan Tepi pahat  

Keadalaman 

Potong  

Sesudah Pembubutan 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 120.132 

1 mm  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight:119.121 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 117.213 
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Keadalaman 

Potong  

Sesudah Pembubutan  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 112.140 

1,5 mm  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight:111.125 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 111.105 
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Keadalaman 

Potong  

Sesudah Pembubutan  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 116.845 

2 mm  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight:112.140 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Weight: 110.635 
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Gambar Pahat sesudah dibubut 
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Spesimen sebelum Pembubutan  
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spesimen setelah pembubutan  kedalamam 1 mm 

 

    spesimen setelah pembubutan kedalaman 2m 
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spesimen setelah pembubutan kedalaman 2 mm 

 

Memasang spesimen baja S45C 
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Menyetel kedalaman potong 

 

Proses pembubutan  
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Melakukan pegukuran getaran pahat menggunkan alat uji vibratiom meter   

 

melakukan pengukuran  menggunakn mikroscpe dengan menggunakan 

alat ukur Mistar Mikroscope  
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SERTIFIKAT BAHAN KERJA

 


