TUGAS AKHIR

PENGARUH KECEPATAN PUTARAN MENGGUNAKAN PAHAT
KARBIDA TUNGSTEN KOBALT 6% TERHADAP
FREKUENSI GETARAN DAN KEKASARAN
PADA BAJA ST 37

Oleh:

PAULUS AKET
221212048

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS KRISTEN INDONESIA TORAJA
2026



LEMBAR PENGESAHAN

PENGARUH KECEPATAN PUTARAN MENGGUNAKAN PAHAT
KARBIDA TUNGSTEN KOBALT 6% TERHADAP
FREKUENSI GETARAN DAN KEKASARAN

PADA BAJA ST 37
Nama . Paulus Aket
Nomor stambuk 221212048
Fakultas . Teknik
Program Studi . Teknik Mesin
Menyetujui:
Dosen pembimbing I Dosen pembimbing 11
Ir. Chendri Johan, S.T., ML.T. Ir. Formanto Paliling, ST., M. T.
NIDN: 0901019104 NIDN: 0924019203
Mengetahui,
Dekan Fakultas Teknik Ketua Pogram Studi Teknik Mesin
Universitas Kristen Indonesia Toraja Fakultas Teknik

Universitas Kristen Indonesia Toraja

Dr. Ir. Nitha, S.T., M.T., IPM., ASEAN. Eng. Dr. Ir. Sallolo Suluh, S.T., M.T.
NIDN : 0902117802 NIDN : 0920038103




ABSTRAK

Paulus Aket. “Pengaruh kecepatan putaran menggunakan pahat karbida tungsten
kobalt 6% terhadap frekuensi getaran dan kekasaran baja ST 37”. Dibimbing oleh
Ir. Chendri Johan, S.T.,, M.T. dan Ir. Formanto Paliling, S.T., M.T.

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh kecepatan
putaran menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6% terhadap frekuensi getaran
dan kekasaran baja ST 37. Metode penelitian yang digunakan adalah metode studi
pustaka dan penelitian lapangan dimana penelitian langsung melakukan uji
pengaruh kecepatan putaran menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6%
terhadap frekuensi getaran dan kekasaran baja ST 37. Kecepatan putaran
menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6% terhadap kekasaran baja ST37,
sangat berpengaruh terhadap kekasaran permukaan baja dengan nilai tertinggi
terdapat pada kecepatan putaran 350 rpm sebesar 7,420 pum, dan nilai kekasaran
terendah terdapat pada kecepatan putaran 550 rpm sebesar 4,66 um. Dan pengaruh
frekuensi getaran pada penelitian ini menunjukan frekuensi getaran yang paling
rendah yaitu 1,53 mm/s dengan nilai kekasaran permukaan 7,420 pm, dan frekuensi
getaran yang paling tinggi adalah 3.53 mm/s dengan nilai kekasaran permukaan
sebesar 4,66 um. Hasil ini menunjukan bahwa kecepatan putaran menggunakan
pahat karbida tungsten kobalt 6% sangat berpengaruh terhadap frekuensi getaran
dan kekasaran permukaan pada baja ST 37.

Kata kunci : Kecepatan putaran, karbida tungsten kobalt 6%, baja ST 37,
Frekuensi getaran, kekasaran permukaan.
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Besaran

Besi

Gerak makan
Diameter awal
Diameter akhir
Diameter Benda Kerja
Diameter rata-rata
Kecepatan putar
Karbon

Nilai getaran
Mangan

Nilai kekasaran
Panjang pemotongan
Kecepatan Geram

Sudut kemiringan pahat

NOMENKLATUR

Simbol Satuan
fe %
f mm/putaran
do mm
dm mm
1) mm
d mm
n rasio/menit
c %
A% mm/s
Mn %
Ra pm
p mm
w cm’/menit

Kr Derajat(”)
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