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ABSTRAK 

Paulus Aket. “Pengaruh kecepatan putaran menggunakan pahat karbida tungsten 

kobalt 6% terhadap frekuensi getaran dan kekasaran baja ST 37”. Dibimbing oleh 

Ir. Chendri Johan, S.T., M.T. dan Ir. Formanto Paliling, S.T., M.T. 

 

 Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh kecepatan 

putaran menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6% terhadap frekuensi getaran 

dan kekasaran baja ST 37. Metode penelitian yang digunakan adalah metode studi 

pustaka dan penelitian lapangan dimana penelitian langsung melakukan uji 

pengaruh kecepatan putaran menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6% 

terhadap frekuensi getaran dan kekasaran baja ST 37. Kecepatan putaran 

menggunakan pahat karbida tungsten kobalt 6% terhadap kekasaran baja ST37, 

sangat berpengaruh terhadap kekasaran permukaan baja dengan nilai tertinggi 

terdapat pada kecepatan putaran 350 rpm sebesar 7,420 μm, dan nilai kekasaran 

terendah terdapat pada kecepatan putaran 550 rpm sebesar 4,66 μm. Dan pengaruh 

frekuensi getaran pada penelitian ini menunjukan frekuensi getaran yang paling 

rendah yaitu 1,53 mm/s dengan nilai kekasaran permukaan 7,420 μm, dan frekuensi 

getaran yang paling tinggi adalah 3.53 mm/s dengan nilai kekasaran permukaan 

sebesar 4,66 μm. Hasil ini menunjukan bahwa kecepatan putaran menggunakan 

pahat karbida tungsten kobalt 6% sangat berpengaruh terhadap frekuensi getaran 

dan kekasaran permukaan pada baja ST 37. 

 

Kata kunci : Kecepatan putaran, karbida tungsten kobalt 6%, baja ST 37, 

Frekuensi getaran, kekasaran permukaan.  
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NOMENKLATUR 

Besaran        Simbol Satuan 

Besi 
𝑓𝑒 % 

Gerak makan 
𝑓 mm/putaran 

Diameter awal 
𝑑𝑜 mm 

Diameter akhir  
𝑑𝑚 mm 

Diameter Benda Kerja 
      ∅ mm 

Diameter rata-rata 
𝑑 mm 

Kecepatan putar 
𝑛 rasio/menit 

Karbon 
𝑐 % 

Nilai getaran 
     V mm/s 

Mangan 
𝑀𝑛 % 

Nilai kekasaran 
𝑅𝑎 µm 

Panjang pemotongan 
𝑝 mm 

Kecepatan Geram 
𝑊 cm3/menit 

Sudut kemiringan  pahat 
𝐾𝑟 Derajat(0) 

 

 

  


