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ABSTRAK

Aryogi Padende. 2025. Analisa variasi waktu penahanan pada proses pack
carburizing arang cemara terhadap keausan baja ST 37, dibimbing oleh Dr. Ir.
Nitha, S.T., M.T., IPM. ASEAN Eng. dan Ir. Fikran, S.T., M.T.

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi waktu penahanan pada
proses pack carburizing arang cemara terhadap keausan baja ST 37. Arang cemara
digunakan sebagai media karburasi dengan penambahan NaCO3. Variasi waktu
penahanan yang diterapkan meliputi 0, 30, 60, 90, 120, dan 150 menit. Proses
pemanasan dilakukan dalam tungku pada suhu 800°C dengan media pendingin air.
Penelitian ini menggunakan metode eksperimen dengan uji keausan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi waktu penahanan pada pack
carburizing arang cemara berpengaruh signifikan terhadap keausan baja ST 37. Di
mana nilai keausan menurun seiring peningkatan waktu penahanan, dari 0.0076 gr/s
pada spesimen tanpa perlakuan menjadi 0.0023 gr/s setelah perlakuan selama 150
menit. Analisis korelasi menunjukkan adanya hubungan negatif yang kuat
(r=—0.7823), dimana 61.20% variasi keausan dapat dijelaskan oleh waktu
penahanan.

Penelitian ini menyimpulkan bahwa proses pack carburizing menggunakan arang
cemara efektif meningkatkan ketahanan aus baja ST 37. Hal ini terjadi karena
peningkatan waktu penahanan terbukti secara signifikan menurunkan tingkat
keausan baja ST 37. Penelitian ini diharapkan dapat menjadi referensi dalam upaya
meningkatkan ketahanan aus baja ST 37 melalui proses pack carburizing
menggunakan arang cemara, khususnya terkait variasi waktu penahanan demi
tercapainya proses yang efisien dan berkelanjutan untuk industri.

Kata kunci :Arang cemara, baja ST 37, waktu penahanan, keausan,
packcarburizing, korelasi.
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