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ABSTRAK

Rasmin. “Pengaruh pahat HSS bohler dengan variasi putaran spindel dan
frekuensi getaran terhadap kekasaran baja ST 42 pada mesin bubut”.
Dibimbing oleh Dr. Ir. Frans Robert Bethony, S.T., M.T. dan Ir. Risa Lasarus,
S.T., M.T.

Seiring berkembang pesatnya ilmu pengetahuan dan teknologi maka
dilakukan suatu penelitian dengan tujuan untuk mengetahui bagaimana pengaruh
pahat HSS bohler dengan variasi putaran spindel dan frekuensi getaran
Terhadap kekasaran baja st 42 pada mesin bubut.

Metode penelitian yang digunakan adalah metode studi Pustaka dan
penelitian lapangan dimana penelitian langsung melakukan uji pengaruh variasi
putaran spindle pahat HSS bohler M2 terhadap kekasaran permukaan dan frekuensi
getaran pahat dengan baja ST 42 pada mesin bubut.

Pengaruh pahat HSS bohler M2 dengan variasi putaran spindel dan
frekuensi getaran Terhadap kekasaran baja ST 42 pada mesin bubut terhadap
kekasaran permukaan dan frekuensi getaran pahat terhadap baja ST 42 pada mesin
bubut yakni semakin tinggi putaran spindel maka nilai kekasaran semakin rendah,
yang paling tinggi pada putaran spindle 235 rpm dengan nilai kekasaran 18,907 pm
dan putaran spindle 700 rpm dengan kekaran paling rendah. 14,0159 pm. untuk
frekuensi getaran pahat HSS bohler M2 terhadap kekasaran dengan variasi putaran
spindle dengan nilai kekasaran paling tinggi 18,907 um berada pada nilai frekuensi
getaran paling tinggi yaitu 16,26 mm/s, dan nilai kekasaran permukaan paling rendah
14,0159 pum berada pada nilai frekuensi getaran paling rendah 9,78 mm/s.

Kata kunci : kekasaran, frekuensi getaran, HSS bohler M2, putaran spindel,
baja ST 42
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