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ABSTAK

Dirto Nipi Paranduk. “Pengaruh kecepatan putaran dan sudut potong pahat Hss
bohler M35 (V) 2% terhadap kekasaran permukaan baja S45C dengan media
pendingin SAE 30”. Dibimbing oleh Dr. Ir.Yafet Bontong ,ST., MT. dan Ir.
Formanto Paliling, S.T., M.T.

Proses pemesinan memegang peranan penting dan sering digunakan dalam
dunia industri. Salah satu proses pemesinan adalah proses pembubutan. Proses
pembubutan merupakan salah satu metal cutting machine process dengan gerak
utama berputar.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh kecepatan putaran dan
sudut potong pahat Hss bohler M35 (V) 2% terhadap kekasaran permukaan baja
S45C dengan media pendingin SAE 30.

Proses penelitian ini menggunakan metode pengaruh kecepatan putaran
dan sudut potong kemudian melakukan pengolahan data hasil kekasaran
permukaan pada proses pembubutan menggunakan pahat Hss bohler M34 (V) 2%
dengan menggunakan variasi kecepatan putaran 300 rpm, 400 rpm, 500 rpm, nilai
kekasaran yang dihasilkan 4,872 um pada kecepatan putaran 300 rpm dan
mengalami penurunan pada kecepatan 500 rpm dengan nilai kekasaan 3,998 um
sementara pada sudut potong dengan variasi sudut potong 30°, 40°, 50°, dengan
nilai kekasaran permukaan 2,329 pm pada sudut potong 30° dan mengalami
peningkatan pada sudut potong 50° dengan nilai kekasaran permukaan 3,414 pm.

Kata kunci : kecepatan putaran, sudut potong, pahat Hss bohler M35 (V) 2%,

media pendingin SAE 30, kekasaran permukaan, proses bubut konvensional.
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