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Abstrak

Aris Sanda Toding. “ Pengaruh Pahat Karbida Tungsten Dengan Variasi Putaran
Spindel Mesin Bubut Terhadap Frekuensi Dan Kekasaranpermukaan Stainless Steel”.
Dibimbing oleh Ir. Formanto Paliling, S.T., M.T. dan Dr. Ir. Frans Robert Bethony,
S.T,M.T

Industri manufaktur modern merupakan sektor yang sangat dinamis dan kompetitif, di
mana kualitas tinggi dan presisi menjadi tuntutan utama dalam setiap komponen yang
diproduksi. Dalam konteks ini, proses pemesinan memainkan peranan penting, dan
salah satu teknik yang paling vital adalah pembubutan.

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh pahat karbide tungsten dengan
variasi putaran mesin bubut terhadap kekasaran permukaan dan frekuensi stainless
steel.

Penelitian ini dilakukan dengan variasi putaran spindle sebesar 100, 200, 300, 400, dan
500 rpm. stainless steel dipilih sebagai objek penelitian karena sifatnya yang tahan
korosi dan banyak digunakan dalam industri. Proses pemotongan dilakukan dengan
memperhatikan parameter untuk mengamati perubahan pada frekuensi getaran mesin
dan kekasaran permukaan hasil pemotongan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa dengan penggunaan pahat karbide tungsten pada
putaran yang lebih tinggi, kekasaran permukaan cenderung menurun. Pada putaran 100
rpm, nilai Ra (kekasaran rata-rata) tercatat 7.66 pm, sedangkan pada 500 rpm, nilai Ra
menurun menjadi 1.31 pum. Selain itu, peningkatan putaran mesin bubut cenderung
menurunkan frekuensi getaran mesin, yang berpengaruh pada stabilitas proses
pemotongan. Pada putaran 100 rpm, frekuensi getaran yang terukur adalah 6.11 mm/s,
sedangkan pada 500 rpm, frekuensi menurun 1.79 mm/s.

Kata kunci: Mesin bubut, pahat karbida tungsten, frekuensi, kekasaran permukaan,
stainless steel.
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