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No. 
Kecepatan  

Putaran 
S Sebelum dibubut 

1 100 rpm 
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2 300 rpm 
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3 500 rpm 

1 

 

2 

 

3 

 
                          Gambar L. 1 Spesimen baja ST 42  
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                   Gambar L. 2 melakukan senter bor kesetiap spesimen  
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                               Gambar L .3 spesimen setelah di senter bor 
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                              Gambar L .4 pemasangan spesimen 
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                                    Gambar L. 5 pemasagan pahat 
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                                        Gambar L. 6 menyetel kecepatan putaran 
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                        Gambar L. 7 mengkalibrasikan kedalaman potong 
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                        Gambar L. 8 Pengujian getaran 
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Kecepatan  

Putaran 
S Sesudah dibubut 
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3 500 rpm 
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                                    Gambar L. 9 spesimen setelah di bubut 
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                                       Gambar L. 10 pengujian kekasaran 
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